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KONDYCJONOWANIE CNC

ROLKAMI FORMUJACYMI

0 Diamentowa rolka formujaca

NC10-R0,5

Zuzyta powierzchnia
Sciernicy

~ 5 x obcigganie zgrubne

&3 ~ 3x obciaganie wykanczajace

Sciernica korundowa
#100, spoiwo ceramiczne

RODZAJE ROLEK

Trwaty ksztatt Samoostrzgce
Diament Diament Spoiwg spiekane lub
CvD naturalny Spoiwo niklowe ceramiczne
warstwa
Spoiwo podporowa
spiekane Rdzen
NC/NCC NCG RIG RI/RIK

Diamentowe narze-
dzia do obciagania
RI D356

Zuzyte powierzchnie
Sciernicy

K2 ~3-5xagg

Sciernica CBN

B126
Wiasciwosci samoostrzace Stabilno$¢ ksztattu
Spoiwo Spoiwo spiekane Diament Diament
niklowe lub ceramiczne CVD naturalny
warstwa
podporowa Spoiwo 3
Rdzenie spiekane

RIG RI/RIK NC/NCC

SCIERNICE
KONWENCJONALNE

Korund wraz jego wszystkimi odmianami stanowi naj-
czesciej stosowany materiat sprawny. Podczas obcia-
gania narzedziami rotujacymi - w zaleznosci od wielko-
$ci ziarna skrawnego - zdejmowana jest z reguty jedna
warstwa ziaren w celu uzyskania nowej powierzchni
Sciernicy bez resztek materiatu wraz z zagdana doktfad-
noscig. Wartosci dosuwéw w przypadku szlifowania
zgrubnego siegaja dwoch do maksymalnie czterech
setek. Po to by w finalnej obrébce wykanczajacej sto-
sowac wartosci ok. 0,01 mm dosuwu w celu uzyskania
zadanej jakos$ci topografii powierzchni oraz geometrii
sciernicy. Do tych $ciernic stosowane sg z reguty rol-
ki formujace z okreslonym ksztattem w réznych tech-
nikach diamentowania, w niektérych przypadkach
rowniez samo-ostrzace narzedzia. Prawidtowy dobor
systemu wrzecion jest niezbedny w celu uzyskania do-
brego wynikéw kondycjonowania.

SCIERNICE
DIAMENTOWE ORAZ CBN

Sciernice z supetrwardych materiatéw ciernych takich
jak diament czy tez CBN, obciggane sg wartosciami
dosuwoéw od 3-5 mikrometréw. Ze wzgledu na wysoka
twardo$¢ CBN-u stosowane sg najczesciej narzedzia
samo-ostrzace. W tym przypadku doktadne pozycjo-
nowanie obciggacza oraz dojazd do $ciernicy jest nie-
zbedny. Czujniki styku wytapujg pierwszy kontakt ze
$ciernica i przekazujg go do systemu sterowania wrze-
ciona a pdzniej maszyny. Wrzeciona posiadajg wysokie
obroty stad przeznaczone sg one do $ciernic ceramicz-
nych z ziarnem CBN. Wysokie sztywnosci statyczne
oraz dynamiczne uzyskiwane sg przez specjalne utoze-
nie fozysk gwarantujgc $wietne wyniki kondycjonowa-
nia. Opcjonalnie dostepne sa inne czujniki przebiegu
procesu oraz dalsze funkcje.



TECHNIKA WRZECION

FIRMY DR. KAISER

WSZYSTKO JEDNYM MIEJSCU

Kondycjonowanie CNC jest elastycznym procesem wystepujacym
zaréwno w nisko jak i wielkoseryjnej produkcji. Réznorodno$é ope-
racji szlifowania oraz proceséw zmusza do zastosowania okreslone-
go systemu wrzecion.

Obcigganie matych trzpieniéwek czy tez duzych konwencjonalych
Sciernic, diamentowych lub CBN, obcigganie wcinowe $limacznic
az do obrdbki topatek turbin, integracja z nowg maszyna czy tez
doposazenie istniejacej maszyny w system obciggania rotacyjnego:
DR. KAISER dostarczy Panstwu pasujacy system wrzeciona do kon-
dycjonowania.

Jako dostawca systemowy proceséw szlifowania, nasi eksperci od
Sciernic, obciggaczy, mocowania narzedzi i systemu wrzecion do
kondycjonowania pracujg nad optymalnym dla Panstwa rozwiaza-
niem.

g o & Technologia ZALETY WRZECION DO
[__J RTdUkCJP? posuwow powietrza KONDYCJONOWANIA
——- | jatowyc — Iniaj ) ) )
.! :”! @ = uszezeiniajacege Wrzeciona DR. KAISER dostepne sg w wielu wariantach, stad
mozliwe jest ich optymalne zastosowanie do istniejacego proce-
W } su. Rézne wymagania procesowe tworzg charakterystyczne ce-
LEE_ ] Technika chy wszystkich dostepnych wrzecion:
Odchytka | [ hydraulicznego ol . h h
obwiedni p— mocowania atwy montaz na nowych maszynac
M — narzedzia e réznorodno$é czujnikdéw do Panstwa wymagan
e kompaktowe wymiary
* pewne mocowanie w specjalnych uchwytach systemowych
D ) * wysokie obroty do wspétbieznego i przeciwbieznego kondy-
an Kontrola Zwigkszona cionowania
& | kolizji sztywnos¢ J o ) L
AE‘ * system uszczelnienia powietrzem wraz z zestawem filtrow

* bezobstugowe tozyskowanie
e wysmienite wartosci bicia osiowego i promieniowego

* wysoka sztywno$¢ do precyzyjnego kondycjonowania
o Kontrola System / yunese o precyzyneg e : :
temperatur "= T] podtrzymek * systemowe rozwigzania Panstwa proceséw kondycjonowania
Control P y poprzez szeroki wybér obciagaczy
MODUEOWE ROZWIAZANIA
RPM Kontrola predkosci Chtodzenie SYSTEMOWE
obrotowej ciecza Doswiadczenie prowadzi do optymalnych rozwigzan: Panstwa
Control proces definiuje wymagania systemu wrzecion - my montujemy
go:

e system styku (czujnik AE)

Vc Regulacja predkosci e Precyzyjne * czujnik temperatury
obrotowe;j wywazenie e czujnik obrotéw oraz ich regulacji
Control * odzysk energii
e hydrauliczne mocowanie narzedzi
@

* doktadne wywazenie wrzeciona wraz z narzedziem

Odzyskiwanie
energii

Podtaczenie
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WRZECIONA
DO MALYCH $CIERNIC

WYSOKIE OBROTY

Otwordwki pracujg na wysokich obrotach. W celu umozliwienia
zastosowania wymaganych stosunkéw predkosci pomiedzy $cier-
nica a obciggaczem niezbedne sa wrzeciona z wysokimi obrotami.
Do dyspozycji otrzymujecie Panstwo szeroki wybér wrzecion o
roznych obrotach oraz mocach. Wiekszo$¢ wrzecion DR. KAISER
mozna doposazy¢ w rdzne systemy czujnikow, w celu optymalizo-
wania procesu oraz jego kosztow.

NARZEDZIA STANDARDOWE:
SZYBKA DROGA DO SYSTEMU

Do kondycjonowania wszystkich dostepnych typéw sciernic
mamy dla Panstwa do dyspozycji obciagacze w réznych spo-
iwach. Samo-ostrzace narzedzia w spoiwie impregnowanym czy
tez niklowym $wietnie pasujg do superwytrzymatych Sciernic.
Rolki formujace wykorzystywane sg gtéwnie do kondycjonowania
konwencjonalnych tarcz $ciernych. Nasi eksperci pomoga Pan-
stwu w doborze prawidfowego narzedzia.

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Modularna konstrukcja umozliwia: montaz wymaganych czujni- (samo-ostrzace) jednowarstwowe ksztatt

Impregnowane Galwaniczne Okreslony

kéw oraz opcji systemowych. Szczegdty znajdziecie Panstwo na
stronach od 10-12.
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LISTA NASZYCH WRZECION DO OBCIAGANIA OTWOROWEK

Oznaczenie* Wymiary Wymiar watka** Max. $rednica Zakres obrotow Napigcie Klasa sztywnosci
narzedzia

C33F @33h5x 162mm (@ 7x 3mm 40 mm 5.000 - 60.000 1/min 30V Klasa |

C38F @38h6x 68mm |[@ 6x4mm 40 mm 5.000 - 40.000 1/min 30V Klasa |

C42F @42h6x 96mm [ 6x 6 mm 40 mm 5.000 - 40.000 1/min 30V Klasa |

C58Fx @58h6x 121 mm |20 x 4 mm 100 mm 5.000 - 30.000 1/min 230V Klasa Il

*x dostepne sa rozne elementy silnika (zalezne od n/ M/ P) ** Mozliwo$¢ dostosowania do indywidualnych potrzeb klienta.



WRZECIONA

DO DUZYCH SCIERNIC

NAJWYZSZE DOKLADNOSCI

W szlifowaniu na okragto, w celu uzyskania wymaganej jakosci po-
wierzchni ,detali takich jak: dysze wtryskiwaczy, czy tez két zeba-
tych, niezbedne sa wrzeciona z najwyzsza doktadno$cia wartosci
bicia oraz sztywnoscia. Wrzeciona do kondycjonowania DR. KAISER
znane s od lat z najwyzszej jakosci systemu obciggacz/wrzeciennik.
W celu zaspokojenia wymagan réznych ziaren skrawnych wraz z ich
specyficznymi warunkami brzegowymi, oferowane sa rézne wrze-
ciona z wieloma systemami czujnikow.

Wszystkie wrzeciona optymalizowane sa odpowiednio do ich zasto-
sowan pod wzgledem wartosci bicia, dynamicznej sztywnosci, ilosci
obrotdéw jak i ich mocy. Poprzez stosowanie najnowszych rozwiazan
oraz intensywnemu rozwojowi nasze wrzeciona s stale ulepszane
oraz dopasowywane do zmieniajacych sie wymagan. Jestesmy do
Panstwa dyspozycji.

CHARAKTERYSTYKA WYPOSAZENIE DODATKOWE
OBROTOW | MOCY Szczegdtowe informacje dostepne na stronach od 10-12.

Moce oraz zakresy obrotéw wrzecion moga by¢ indywidualnie do- U‘ % AE D

pasowywane do wymagan procesowych poprzez zastosowanie — vV & o °C RPM Vc
réznych elementéw silnika. W ten sposéb jeden typ wrzeciona moze 04 %S AE | [Control| [Control| |Control

by¢ dopasowany do réznych zadan: konsekwentne stosowanie sys-
temu modularnego daje takie mozliwosci.
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WYCIAG Z NASZEGO PROGRAMU WRZECION: SZLIFOWANIE NA OKRAGtO

Oznaczenie* Wymiary Wymiar watka** Max. $rednica Zakres obrotow Napigcie Klasa sztywnosci
narzedzia

C72Fx @72 h6x250mm [@40x 10 mm 150 mm 1.500 - 16.000 1/min 230V Klasa Il

C80Fx @80 h6x250mm |@40x 10 mm 150 mm 1.500 - 16.000 1/min 230V Klasa IV

C100Fx @100h6 x 313 mm [ @40x 13 mm 200 mm 1.500 - 13.000 1/min 230V Klasa V

*X moga zosta¢ zamontowane rozne elementy silnika (zalezne od n/ M /P) ** Mozliwo$¢ dostosowania do indywidualnych potrzeb klienta.
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WRZECIONA

WYSOKI MOMENT OBROTOWY

W obcigganiu wcinowym caty profil rolki obciagacza
przekazywany jest na $ciernice poprzez dosuw wzdtuz
jednej osi. Duze strefy styku pomiedzy obciggaczem i
$ciernica wymagaja sztywnych oraz silnych wrzecion.
Rolki profilowe do 50 mm szerokosci moga by¢ nape-
dzane silnikiem krokowym. Jednostronne tozyskowa-
nie umozliwia szybka wymiane obciggacza.

Szersze geometrie rolek montowane sg na fozyskowa-
nym watku napedzanym silnikiem o mocy 3,5 kW po-
przez pasek klinowy.

SZTYWNOSC UZYSKANA tOZYSKOWANIEM

Max. obroty tozyska Dtugos¢ Klasa

Wrzeciona do obciggania wymagajg wysokich statycznych i dynamicznych sztywnosci
sztywnosci. Odksztatcenia termiczne zwigzane z obcigzeniem wrzecion sa mini- 60.000 1/min | 2-3 100 mm | Klasa |
malizowane poprzez stosowanie wstepnego naprezenia w fozyskach rolkowych - I

a w wysokoobrotowych wrzecionach za spokojna prace odpowiadajg kulkowe S0000 i | 22 Sl | 1Sk ]
tozyska ceramiczne. 16.000 1/min | 4-5 300 mm | Klasa Il
Najwyzsza sztywnos$¢ naszych wrzecion uzyskujemy poprzez wielokrotne tozy- 10.000 1/min | 4-5 300mm | Klasa IV
skowanie. W szczegolr}oso przy dyzych obC|q'zerT|ach zastgsowame ich jest nie- 6,000 Umin | 56 350 mm | Klasa V
odzowne. W potaczeniu z precyzyjnym wywazeniem wrzecion z zamocowanymi

na nich obciggaczach mozliwe sg do uzyskania najlepsze parametry kondycjo- 6.000 1/min | Podparcie 350 mm | Klasa VI

nowania oraz najwyzsza jakos$¢ obrébki.

WYCIAG Z NASZEGO PROGRAMU WRZECION: OBIAGANIA WCINOWEGO

Oznaczenie* Wymiary Wymiar watka ** Maks. srednica Zakres predkosci Napigcie Klasa sztywnosci
narzedzia obrotowych

C 80Fx @80 h6x 329mm [@52x 40mm 250 mm 1.500 - 6.000 1/min 350V Klasa IV

C 100Fx @100 h6 x 313 mm [@40x 13 mm 200 mm 1.500 - 7.000 1/min 230V Klasa V

CPRS 283 x 162 x 370 mm | @ 52 x 100 mm 150 mm 500 - 6.000 1/min 230V Klasa VI

*x dostepne s rozne elementy silnika (zalezne od n/ M/ P) ** Mozliwo$¢ dostosowania do indywidualnych potrzeb klienta.



DO OBCIAGANIA WCINOWEGO

WRZECIONA Z SZYBKIM
SYSTEMEM WYMIANY

Wrzeciona te s zaprojektowane do precyzyjnych zastosowan dla
rolek profilowych oraz zestawu rolek profilowych. Wymagane sa
tutaj wysokie momenty obrotowe oraz sztywnosci przy jedno-
czesnie szybkiej mozliwosci wymiany obciggacza. Wrzeciona te
posiadaja wiele tozysk oraz w razie zapotrzebowania moga by¢
dodatkowo podparte, w celu usztywnienia gtowy wrzeciona.

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Szczegdbtowe informacje dostepne na stronach od 10-12.
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CHARAKTERYSTYKA MOC-OBROTY

W celu optymalnego wykorzystania catej mocy wrzeciona silnik
oraz falownik mogg by¢ dopasowane do wymagan procesowych.
Doktadne dopasowanie pomiedzy silnikiem wrzeciona a falowni-
kiem dodatkowo redukuje wzrost temperatury i tym samym zmniej-
sza spadki mocy w systemie do minimum. W zwigzku z przerywa-

OBROTY - MOMENT OBROTOWY Obroty w 1/min
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SYSTEM WRZECION DO ROLEK PROFI-
LOWYCH | DUZYCH OBCIAZEN

Do bardzo szerokich profili oferujemy Panstwu system wrzecion o
najwyzszej sztywnosci i precyzji CPRS. Naped tego systemu sta-
nowi asynchroniczny silnik, ktéry przekazuje naped na watek za
pomocgy paska klinowego lub bezposrednio za pomoca sprzegta.
Alternatywnie naped systemu moze stanowi¢ silnik serwo na prad
przemienny lub tez silnik hydrauliczny. W ten sposdb uzyskujemy
wysoki wspofczynnik ttumienia i spokojng prace systemu wrze-
cion, wszystko w celu uzyskania najlepszych wynikéw kondycjo-
nowania.

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Szczegdbtowe informacje dostepne na stronach od 10-12.
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KONTROLA PROCESU

CZUJNIKI KONTROLUJA PROCES

L5

CZUJNIK STYKU

v &

L. |
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Rozpoznanie pierwszego kontaktu pomiedzy Sciernica a obcigga-
czem jest w przypadku kondycjonowania diamentu lub CBN-u waz-
ne, przede wszystkim aby nie przeciazy¢ obciggacza oraz minimali-
zowac puste przebiegi.

Wszystkie elementy napedu generujg sygnaty akustyczne, ktére
sie wzajemnie naktadaja, stad czujnik styku AE usytuowany jest w
przednie] czeéci wrzeciona. Dodatkowo sygnaty te sa w rotorze
wzmacniane w celu mozliwosci oddzielenia sygnatu styku obciaga-
cza ze $ciernicg od innych sygnatéw w systemie.

Przez elektroniczng analize sygnatdéw czestotliwosci mozna usta-
lic moment punktu styku pomiedzy obciggaczem a $ciernicg a na-
stepnie przekazac tg informacje do systemu sterowania maszyny. W
ten sposdb system ten automatycznie umozliwia analize przebiegu
catego procesu kondycjonowania. Sygnat zwrotny do systemu ste-
rowania maszyny trwa zaledwie milisekundy i stanowi jednoczesnie
system ochrony przed kolizja.

MODULARNY SYSTEM
CZUJNIKOW

Obecne wymagania odnosnie procesu kondycjonowa-
nia sg coraz wyzsze. Doktadne czujniki pomagaja kon-
trolowac, sterowaé i zmienia¢ proces. Od temperatu-
ry, ilosci obrotéw do kontaktu, nasz system modularny
umozliwia reakcje na wszystkie zadania.

KONTROLA TEMPERATURY

°C

Control

Czujnik temperatury kontroluje tempera-
ture silnika i tozysk wrzeciona przekazujac
te informacje dalej do sterowania maszyny.
Prosto i efektywnie.

CZUJNIK OBROTOW

RPM

Control

Czujnik obrotéw kontroluje aktualne obroty
i przekazuje informacje jak np.: ,obroty uzy-
skane” czy tez ,zatrzymanie” do sterowania
maszyny.

KONTROLA OBROTOW

Vc

Control

W przypadku wysoce precyzyjnych pro-
ceséw (np.: kondycjonowanie $ciernic
diamentowych lub CBN) wymagana jest
doktadna kontrola ilosci obrotéw wrzecio-
na. W takim przypadku montowany jest
sinus-cosinus dekoder wraz z kotem pomia-
rowym we wrzecionie w celu najszybszej
mozliwie kompensacji ilosci obrotéow do
zadanych.

Zastosowanie indukcyjnego przekaznika,
ktéry z doktadnoscia do 10 obr/min. kon-
troluje obroty wrzeciona poprzez wielkosci
procesowe, stanowi alternatywne rozwig-
zanie. Za pomoca tego systemu moze by¢
kontrolowane réwniez zatrzymanie wrze-
ciona.



TECHNIKA STEROWANIA

NAJWAZNIEJSZE JEST NAPIECIE

7

Podtaczenie falownika mozliwe jest do zrddfa jednofa-
zowego (230V / 110V) lub tréjfazowego (400V). W celu
symetrycznego obciazenia sieci, zaleca sie podtaczenie
wiekszych napeddw do tréjfazowego falownika.

ZDALNE STEROWANIE

&

W niektérych przypadkach istnieje konieczno$¢ dopaso-
wania przez operatora maszyny parametréw kondycjo-
nowania do procesu. W takim przypadku proponujemy
element sterowania zdalnego, ktére umozliwia réwniez
zmiane kierunku obrotéw jak i samo zatrzymanie wrze-
ciona.

ZASADY REGULACJI

=

W zalezno$ci od wybranego systemu napedu moga by¢
zastosowane rézne charakterystyki wrzeciona. Zwtasz-
cza w przypadku kondycjonowania wspotbieznego zale-
camy zastosowaé zamiast charakterystyki U/f regulacje
wektorowa po czujniku lub tez bez. Umozliwia to bardzo
dokfadna regulacje obrotéw i tym samym stata predkosé
skrawania przy kondycjonowaniu, w szczegdlnosci przy
obrébce Sciernic diamentowych i CBN.

PROSTY MONTAZ

INTEGRACJA Z SYSTEMEM STEROWANIA

E

Nasze wrzeciona mozna potaczy¢ prawie ze wszystki-
mi systemami sterowania maszyn, wzglednie s3 one
sterowane naszym zewnetrznym dedykowanym urza-
dzeniem. We wszystkich zmianach chetnie Panstwu
pomozemy.

INTERFEJSY

000
0000

Do kontroli wielkosci procesowych moze by¢ wykorzy-
stane sterowanie maszyny i falownik bez bezposred-
niego potaczenia pomiedzy sygnatami wejscia/wyjscia
poprzez PROFIBUS, CANBUS, SERCOS czy tez siec
ETHERNET.

ODZYSK ENERGIHI

O

Energia elektryczna kosztuje. Dlatego tez nasze
wrzeciona dysponujg w wyzszym zakresie obcigzenia
funkcja generatora. W trybie generatora uzyskiwana
energia w procesie kondycjonowania wspdtbieznym
jest przekazywana do sieci. W przypadku wystagpienia
nagtego braku zasilania dodatkowa ochrone stanowi
zintegrowany hamulec zabezpieczajacy, ktéry dopro-
wadza do petnego zatrzymania wrzeciona. To ekono-
miczne i pewne rozwigzanie.

Sterowanie maszyny | |

Sterowanie wrzeciona

| | Wrzeciono do obciggania

_ iSterowanie

:Rzeczywista predkosé obrotowa

/_l_

| Temperatura

Sterowanie  |Sygnaty sterowania recznego
reczne
Zasilanie Zasilanie napieciem
napieciem
po stronie Powrét energii (Chopper)
pierwotnej
| -
Start/Stopp :
1| Przetwornik
Profibus/Ethernet/ | O 1| czestotliwosci
Sterowanie |
CNC 1
maszyny 1
Profibus/Ethernet !
i
1| Czujnik AE
]
I

!Sygnat AE
r

Wrzeciono do
“/\ obciagania

|
r
|
|

Programowanie

PC (laptop)

Diagnoza/kontrola

I |

Chtodzenie Zespst .

. przygotowania

ciecza h
powietrza
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WYPOSAZENIE | OPCJE

WSZYSTKIE KOMPONENTY DO SYSTEMU

HYDRAULICZNO-ROZPREZNE
MOCOWANIE NARZEDZIA

Mocowanie narzedzi systemem hydrauliczno rozprez-
-—[——} [ nym jest precyzyjne i szybkie. SzczegéInie w produkcji
seryjnej mozna dzieki temu zredukowaé czasy pomocni-
cze i poprawi¢ jakosé.

ZWIEKSZONA SZTYWNOSC

IEGI Podczas obciggania z uzyciem rolek profilowych moga
-*II‘- wystepowaé duze sity. Wielokrotne fozyskowanie umoz-
' —'. liwia zastosowanie wrzecion do tego zadania i spetnienia
najostrzejsze wymagania odnosnie precyzji.

LIl )

PRECYZYJNE WYWAZENIE

> | Aby uzyskac najlepsze rezultaty obciggania, wywazane sa
¢ obciggacze zamontowane na wrzecionie. Prosimy o zwré-
cenie sie z zapytaniem: chetnie podejmiemy sie wykona-
nia tego dla Panstwa.

CHEODZENIE | USZCZELNIENIE SPRE-
ZONYM POWIETRZEM

Nasze wrzeciona s3 zabezpieczone i uszczelnione przed
przedostaniem sie chtodziwa specjalnymi uszczelkami
E pierscieniowymi oraz doktadnie zdefiniowanym skiero-
wanym oraz sprezonym strumieniem powietrza. Row-
—\S_‘ nomierny przeptyw powietrza utrzymuje wrzeciono na
statym poziomie temperatury i zapobiega jego termicz-
nym przemieszczeniom. Filtr separatora wody zaopatru-
je wrzeciono w suche i czyste powietrze, dzieki czemu
wielokrotnie wzrasta zywotno$é tozysk. Przez optymal-
ne ustawienie natezenia przeptywu, krétkie potaczenia
wezowe i wybdr wiasciwej $rednicy wezy mozliwe jest
bardzo oszczedne i efektywne uzytkowanie wrzecion.

e

BLOKI MOCUJACE

Dla wszystkich typdéw wrzecion dostepne sa odpo-

wiednie bloki mocujace. Dzigki doktadnym wymiarom

pasowym uzyskuje sie najwyzsze sztywnosci.

CHEODZENIE CIECZA

Efektywne chtodzenie systeméw wrzecion jest moz-

3 . . . . . . .
‘ H liwe dzieki zastosowaniu obiegu cieczy. Zwieksza to
= sprawnos$¢ systemu oraz zapewnia wyzszg stabilno$¢

temperatury. Dysponujemy odpowiednimi urzadzenia-
mi do chtodzenia ciecza.

PRZEWOD ZASILAJACY

Roéznej dtugosci przewody zasilajgce dostepne sg w
=l magazynie. Na zyczenie mozemy wykonaé przewdd

doktadnie do Panstwa potrzeb. Oferujemy wtyczki
proste oraz katowe. Potaczenia po skreceniu spetniaja
normy IP 67.

DOKUMENTACJA

Kazdy system wrzecion dostarczany jest z obszerng
@ instrukcja i zrozumiatym schematem potaczenia, co
umozliwia fatwa integracje z maszyna. Wszystkie do-

kumentacje dostepne sa w réznych jezykach.

CERTYFIKAT CE

Wszystkie wrzeciona podlegajg ostrym badaniom ja-
1SO9001 , . . . -
c € ko$ciowym i posiadaja znak zgodnosci CE.




WSZYSTKO Z JEDNEGO ZRODLA

SERWIS

WSPARCIE NA
MIEJSCU

URUCHOMIENIE |
DOPASOWANIE ‘

PROJEKTOWANIE Q)

PROJEKTOWANIE

Doktadne planowanie strategii kondycjonowania oraz wymaganych
elementéw systemu jest wyznacznikiem do osiggniecia dobrego
wyniku. Nasi specjali$ci od optymalnego planowania sg od poczatku
zaangazowani w projektowanie. Doktadne dopasowanie narzedzia,
napedu, czujnikéw i systemu sterowania tworzy dobrze funkcjonu-
jacy system. Oferujemy Panstwu nasze ,know-how” z jednej reki.

DOPASOWANIE

Wiele proceséw oraz maszyn staja sie coraz bardziej skomplikowane
i wymagaja rozwigzan systemowych. Poprzez elastyczne dopasowa-
nie naszego systemu wrzecion do Panstwa zadania oszczedzamy na
kosztach oraz umozliwiamy lepsze wyniki kondycjonowania.

URUCHOMIENIE

Wszystkie wrzeciona dostarczane sa z instrukcjg uzytkownika opi-
sem i dokumentacja. Chetnie pomozemy Panstwu, dysponujac wie-
loletnim doswiadczeniem, w uruchomieniu Panstwa systemu wrze-
cion na miejscu oraz przeszkolimy Waszych pracownikow.

OPTYMALIZACJUA

PROCESU

9

WSPARCIE NA MIEJSCU

SERWIS jest dla nas bardzo wazny Nasi technicy pomoga Panstwu
w instalacji systemdw na Panstwa maszynie. Klienci indywidualni
oraz producenci maszyn cenig sobie od lat nasze do$wiadczenie
jako dostawcy rozwigzan systemowych w obszarze szlifowania i
kondycjonowania.

OPTYMALIZACJA PROCESU

Istniejace systemy umozliwiaja wielokrotnie ich optymalizacje.
Czy to w obszarze doboru narzedzi, czy procesu, udziatu nowych
technologii i koncepcji kondycjonowania albo w doborze czujni-
kow i regulatoréw w systemie wrzecion, my chetnie Panstwu po-
mozemy.
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TECHNICZNE UWAGI

TECHNICZNE UWAGI

Optymalny proces kondycjonowania wymaga prawidtowego usytu-
owania systemu wrzeciona do kondycjonowania. Ze wzgledu na ist-
niejaca koncepcje maszyny wiele zmian jest czasami niemozliwa. Naj-
wazniejszym staje sie sztywny montaz wrzeciona w celu minimalizacji
przemieszczen, ze wzgledu na wystepujace sity kondycjonowania oraz
towarzyszace im drgania. W niektérych przypadkach korzystniejszym
jest usytuowanie lekko pod skosem osi Sciernicy do osi obciagacza.

OSIOWE KIERUNKI OBCIAGANIA

W przypadku profilowego kondycjonowania rolka formujaca wy-
magana jest wysoka sztywnos$¢ osiowa wrzeciona. Z reguty tozyska
wrzecion DR. KAISER sa obliczone na przeniesienie obu kierunkow
obcigzen. Niezaleznie od tego zalecamy w przypadku profilowego
kondycjonowania posuwy w jednym kierunku bez oscylacji. W celu
uzyskania jeszcze wyzszej sztywnosci jednej z osi mozemy zadac
wstepne naprezenie na tozysku.

Kierunek sity
,od"” wrzeciona

WSPOLBIEZNOSC | PRZECIWBIEZNOSC

Na wynik kondycjonowania rolkg formujaca lub tez profilowa mozna
znaczaco wptynaé poprzez zmiane kierunku obrotéw oraz stosunku
predkosci pomiedzy obciggaczem a $ciernica. W przypadku kondycjo-
nowania wspotbieznego wrzeciono musi by¢ stale hamowane falowni-
kiem. Dlatego tez system wrzeciona musi by¢ wyposazony w tryb ge-
neratora, w celu ominiecia uszkodzen mechanicznych i elektrycznych.
Dla precyzyjnej regulacji obrotéw wrzeciona zalecamy zastosowanie
enkodera sinus cosinus.

WYWAZANIE

Rolki profilowe oraz formujace to rotujace narzedzia o pewnej masie.
Wartos$¢ wywazenia opisuje pozostatg niewywazong wartos¢ w gmm
rotujagcej masy dla okreslonej ilosci obrotéw. Wszystkie narzedzia
DR. KAISER s3 dlatego wywazane w ilosci obrotéw ich pracy. Obok
warto$ci wywazenia narzedzia, btagd wartos¢ bicia wrzeciona oraz ob-
ciggacza maja wptyw na warto$¢ wyniku kondycjonowania oraz wywa-
Zzenia catego systemu.

Szlifowanie na okragto ~ Szlifowanie ptaszczyzn Szlifowanie otworéw

.Sita z wrzeciona” kondycjonowanie ,Sita na wrzeciono” kondycjonowanie

Kierunek posuwu i
P Kierunek posuwu

Kierunek sity
.we" wrzecionie

Przeciwbiezno$é

Wspotbieznosé

W celu minimalizacji wibracji catego systemu DR. KAISER oferuje wy-
wazenie zardwno wrzeciona jak i zamontowanego na nim obciggacza.
Spytajcie naszych ekspertéw w celu mozliwosci uzyskanie jeszcze lep-
szych wynikéw procesu.



PROFESJONALNA

OBStUGA WRZECION

WRZECIONO
USTAWIONE POD KATEM

W przypadku kondycjonowania czota Scier-
nicy cylindrycznej zalecamy ustawienie wrze-
ciona pod lekkim katem. Oferujemy w takim

MONTAZ NA MASZYNIE

Montaz wrzeciona na maszynie powinien
by¢ przeprowadzony dopiero po osiagnieciu
temperatury otoczenia. W zaleznosci od typu
uchwytu wrzeciono jest przykrecane z zale-
cang przez producenta warto$ciag momentu.
Uzycie zbyt wysokiego momentu obrotowe-
go moze spowodowac uszkodzenie obudowy
wrzeciona co skutkowaé moze przedwcze-
snym uszkodzeniem tozysk.

ODKSZTALCENIA
TERMICZNE

W celu zminimalizowania odksztatcen ter-
micznych, wrzeciono powinno by¢ urucho-
mione na kilka detali przed procesem kondy-
cjonowania. Alternatywnie wrzeciono moze
by¢ wiaczone na state z odpowiednio niska
wartoscig obrotdw, przyspieszajac do zada-
nych dopiero w momencie procesu kondycjo-
nowania.

MONTAZ NARZEDZIA

Diamentowe rolki profilowe sg bardzo pre-
cyzyjnymi narzedziami o warto$ciach bicia
osiowego i promieniowego w przedziale
mikrometréow. Montaz narzedzi zatem musi
byé przeprowadzone z najwyzsza staranno-
$cig. W zwigzku z bardzo precyzyjna toleran-
cja zaréwno watka jak i otworu narzedzia,
musza by¢ one przed montazem doktadnie
odczyszczone. Krétkie zanurzenie narzedzi
w cieptej wannie olejowej bardzo utatwia
jego montaz, do ktérego pod zadnym pozo-
rem nie powinien by¢ uzyty mtotek. Nalezy
zwrdci¢ uwage na krzyzowe dokrecenie $rub
w celu doktadnego montazu czotowej po-
wierzchni osadzenia obciggacza.

Koncowym etapem jest pomiar wartosci bi-
cia na specjalnie przygotowanej powierzchni
na narzedziu.

Przy demontazu nie nalezy stosowac $cigga-
cza ani mtotka!

przypadku pasujacy uchwyt z indywidualnym
katem ustawienia a.

Poprzez sprawdzenie natezenia pradu dla
zerowych obrotéw wrzeciona na falowniku
mozna wyeliminowacé zbyt silne skrecenie
uchwytu. Warto$é referencyjng natezenia
pradu dla obrotéw zerowych mozna odczy-
tac¢ z dostepnej tabliczki znamionowe;.

Dla bardzo precyzyjnych proceséw kondy-
cjonowania mozna usytuowaé w przednich
tozyskach czujniki masy w celu obliczenia wy-
stepujgcego osiowego przesuniecia rolki pro-
filowej. Sterowanie maszyny po otrzymaniu
wartosci temperatury oraz pozycji wrzeciona

moze kompensowac te wartosci poprzez po-
suwy osiowe i w ten sposob prowadzi¢ do
optymalnego procesu kondycjonowania.

-
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WSZYSTKO W
JEDNYM MIEJSCU:

NASZE PRODUKTY

ROLKI FORMUJACE
ROLKI PROFILOWE

OBCIAGACZE STOJACE

TECHNOLOGIA DIAMENTOW CVD

SYSTEMY OBCIAGACZY DO CERAMICZNYCH
SCIERNIC DIAMENTOWYCH | CBN

OBCIAGACZE DO OBROBKI UZEBIENIA

SYSTEMY WRZECION DO OBCIAGANIA

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN

NARZEDZIA PKD | PCBN

KOMPONENTY OCHRONY PRZED

z

SCIERANIEM DIAMENT CVD | PKD

DZIAL TECHNICZNY

SEMINARIA | DALSZE KSZTALCENIE
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DR. KAISER DIAMANTWERKZEUGE
GmbH & Co. KG

Am Wasserturm 33 G - 29223 Celle

Germany - Tel. +49 5141 9386 0

info@drkaiser.de - www.drkaiser.de

DRe KAPSER

precyzja przez diament

DR. KAISER POLSKA

ul. Lubiatowska 265A - 75-668 Koszalin
Polska - adam.diaczuk@drkaiser.com.pl
www.drkaiser.de/pl - Tel. +48 503 136638
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