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OCHRONA PRZED SCIERANIEM

OCHRONA PRZED SCIERANIEM:
TUTAJ NIE TYLKO
CHODZI O TWARDOSC

Scieranie to postepujaca utrata materiatu z powierzch-
ni statego rdzenia, spowodowana mechanicznym, ter-
micznym i chemicznym wzajemnym oddziatywaniem
ciafa statego, cieczy lub gazu. Dlatego tez siega sie po
najtwardszy materiat do ochrony powierzchni narazo-
nych, a mianowicie: diament. Tutaj nie tylko twardosé¢
jest wazna, diament posiada réwniez niski wspofczyn-
nik tarcia oraz toczenia, dodatkowo daje sig obrobic z
uzyskaniem wysokiej jakosci powierzchni.

W ten sposéb mozliwe sa nowe sposoby zastosowa-
nia oraz optymalizacji procesu, poniewaz w kontakcie
z diamentem Panstwa detal tego prawie nie ,czuje”.
Diament, jako materiat konstrukcyjny do produkgji
wysoko precyzyjnych komponentéw ochrony przed
Scieraniem, wymaga najnowoczesniejszych technik
wykonania i duzo do$wiadczenia. Zaréwno jedno jak i
drugie posiada DR. KAISER.

Kompozyt PKD z weglikiem spiekanym: odporny na $cieranie materiat konstrukcyjny

PROCES PRODUKCYJNY

W gtéwnej mierze proces produkcyjny obejmujacy nadanie ksztat-
tu elementom diamentowym odbywa sie poprzez erodowanie oraz
obrébke ubytkowa przy pomocy laseru. Elementy te umieszczane
sa na precyzyjnych korpusach weglikowych lub stalowych poprzez
lutowanie, klejenie, zaciskanie, lub kurczenie. Naprawy czy tez zmia-
ny ksztattu pojedynczych elementéw w wigkszosci przypadkéw od-
bywaja sie poprzez zwyczajng wymiane. ,Know-how" stanowi tutaj

precyzyjna obrébka elementéw diamentowych potaczonych z kor-
pusem weglikowym w celu osiggniecia najwyzszej precyzji wymiaru
i ksztattu systemu ochrony przed $cieraniem.

Wraz z zastosowaniem odpowiednie] techniki pomiarowej mozna
wyprodukowaé wysoce precyzyjne czesci z najtwardszych surow-
céw i zredukowad ich $cieranie podczas zastosowania do minimum.

Lutowanie

Produkcja rdzeni
Skrecanie

Klejenie
kaczenie

Kurczenie

a

Szlifowanie Pomiar

Erodowanie
segmentow




DIAMENTY POLIKRYSTALICZNE

DIAMENT POLIKRYSTALICZNY
(PKD)

Diament polikrystaliczny PKD (ang. PCD) jest syntetycznie wykonanym
materiatem, wyjatkowo twardym, stanowigcym mase ztozong ze zro$nie-
tych czastek diamentu w metalowej matrycy. Podczas produkcji, w ktore;j
stosuje sie spiekanie pod wysokim ci$nieniem z udziatem fazy ciektej,
warstwa diamentu naktadana jest na korpus wykonany z weglika spie-
kanego zawierajgcego kobalt. Materiat wyjsciowy stanowig okreslone
ziarna diamentu o $rednicy miedzy 0,5 ym a 50 pm. Ptynny kobalt znaj-
dujacy sie w korpusie z weglika przenika w wytworzone puste przestrze-
nie pomiedzy ziarnami diamentu, rozpuszcza znajdujacy sie w nich grafit
i taczy je ze soba. Pokrycia diamentowe maja grubo$¢ od 0,5 do 3 mm
przy facznej grubosci wiaczajac korpus z weglika spiekanego do 10 mm.

Gotowy detal

Diament

Spoiwo
kobaltowe

0,5do 3 mm

Weglik
wolframu (WC)

Spoiwo
kobaltowe

Budowa diamentu PKD

TRWALOSC

Twardo$¢ oraz wytrzymato$é na $ciskanie stanowia najbardziej znaczace
wilasciwosci tworzywa wptywajace na jego odpornosé na $cieranie i co
za tym idzie stanowig one o trwatosci elementéw. Weglik spiekany ze
wzgledu na swoja twardo$¢ oraz ciggliwos¢ jak i wzglednie tatwa obrdb-
ke czesto stosuje sie do produkcji czesci podlegajacych Scieraniu. Jed-
nakze diament PKD oraz CVD posiadajg zalety jak zaden inny materiat.
Komponenty ochrony przed $cieraniem wykonane z tego supertwarde-
go tworzywa charakteryzuja sie czesto stukrotnie wyzsza trwatoscia niz
weglik. Kolejna zalete stanowi wyjatkowo korzystny wspdtczynnik oporu
w kontakcie ze stala. Mniejsze tarcie wptywa na wyzsza jakos¢ obrabia-
nego elementu oraz poprawia stabilnos$¢ i powtarzalnos¢ procesu.

Diament CVD (CVDD)

Diament PKD
Wspotczynnik tarcia

wzgledem stali [-] <01
Przewodnosé
Nkl )

Wytrzymatosé
na $ciskanie [MPa]

Ciagliwos¢
[MPa m™?]

Twardo$é
[HK]

DIAMENT CVD
(CVvDD)

Diament CVD (Chemical Vapour Deposition) powstaje w procesie dy-
socjacji z fazy gazowej mieszanki wodorowo-metanowej w tempera-
turze od 2000 °C do 2800 °C. Krysztaty diamentu rosna do zadanej
wartosci grubosci okoto dziesietnych milimetréw przy przyrostach od
0,1 do 3 pm/h. Powstate w ten sposéb tarcze diamentowe o grubosci
0,5 - 1,0 mm sa nastepnie obrabiane laserem do zgdanych ksztattow.

Strona przyrostu

Gotowy detal
kaczenia
krysztatow
diamentu
S

trona substratu
Budowa diamentu CVD

0,5do 1 mm

WEGLIK SPIEKANY

Wegliki z wolframu, tytanu, tantalu i niobu (WC, TiC, TaC, NbC) spieka-
ne s w temperaturze ok. 1400 °C w osnowie kobaltowej lub niklowe;.
Dostepne sg warianty gruboziarniste z wielkoscig ziaren > 1 pm i drob-
noziarniste z wielkoscig ziaren < 1 um. W odréznieniu od PKD i CVDD
weglik jest materiatem duzo tanszym ale niestety nie tak wytrzymatym.

Wydajnosé/koszt

o [
~ ‘
2 | nagceraie
Cena ‘
.Wydajnoéc’/koszt
=
o :I Odpornos¢ na scieranie
=
‘ Cena
1 5 10 20 30 40 50
Ceramika (Si;N,) Weglik Stal
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PODPORY DETALU

NAJWYZSZA PRECYZJA
NA DrUGI CZAS

Szlifowanie bezktowe to najczesciej wyselekcjonowane
procesy obrobki seryjnej rotacyjnych i symetrycznych
elementéw takich jak: ttoczyska amortyzatordw, igty
wtryskowe, igietki fozyskowe, waty korbowe, waty roz-
rzadu czy tez zawory silnikowe. Listwa podporowa jest
jednym z wazniejszych elementéw podatnych na $cie-
ranie w maszynie, ktéra wptywa na parametry jakosci
obrébki oraz doktadnosci ksztattu detalu.

Niski wspotczynnik tarcia, z jakim mamy do czynienia
pomiedzy stala a diamentem, wptywa na polepszenie
jakosci obrabianej powierzchni. Dodatkowo wystepuje
tutaj jeszcze zjawisko polerowania diamentem w strefie
styku obrabianej powierzchni, co wptywa na wyrazne
obnizenie wartosci chropowatosci na obrabianym de-
talu. Tak naprawde listwa pokryta diamentem PKD jest
jedynym rozwiazaniem, ktére potrafi w dtugim okresie
zapewni¢ powtarzalna i optymalng obrébke.

AKTYWNA KONTROLA PROCESU
ZA POMOCA CZUJNIKOW

W procesach obrébczych optacalno$é i jakosé musza tworzy¢ jed-
no$é. Aktywna kontrola procesu w seryjnej produkcji obrébki bezkto-
wej to inteligentne rozwigzanie oferujagce 100% nadzér. Zintegrowany
z listwa podporowg czujnik pradéw wirowych nadzoruje réwnocze-
$nie twardos¢ obrabianego materiatu oraz wystepowanie mikrorys
na jego powierzchni. W tym rozwigzaniu stata odlegto$¢ czujnika od

Pole magnetyczne Prad wirowy

obrabianej powierzchni to niezbedny parametr, ktéry mozliwy jest do
uzyskania tylko dzieki zastosowaniu listew PKD, to decydujaca zaleta
w produkcji wielkoseryjnej, ktéra dostepna jest dzieki wieloletniemu
doswiadczeniu firmy DR. KAISER.




LISTWY PODPOROWE

SZLIFOWANIE BEZKEOWE Szlifowanie przelotowe

Szlifowanie bezktowe to specjalna forma szlifowania na okragto.
Detal przy tym nie jest umieszczony miedzy ktami lecz miedzy
$ciernica regulujaca i szlifujacg. Oparcie detalu nastepuje o listwe
podporowa.

Szlifowanie bezktowe przelotowe jest wyjatkowo wydajne przy
obrébce detali cylindrycznych bez podebran, takich jak: trzpienie,
watki, ttoki czy wrzeciona.

W przypadku szlifowania bezktowego typu wcinowego mozliwa
jest obrébka kompleksowych detali z podebraniem na wprost oraz

dodatkowa obrdbka powierzchni czotowych w operacji wcinowe;j
pod katem.

Szlifowanie wcinowe

PODZIAEL NA SEGMENTY

katwe w utrzymanie maszyny i ich czesci umozliwiajg uproszczenie
i zmniejszenie kosztéw procesu. Listwy podporowe DR. KAISER
posiadaja w wielu przypadkach budowe segmentowa. Pojedyncze
wktady diamentowe mocowane sa przy pomocy naprezania, kleje-
nia lub lutowania na zaprofilowanym korpusie. Technologia ta spra-
wia, ze przeprowadzanie napraw i regeneracja staje sie fatwiejsze i
bardziej wydajne.

MODULOWE | ZROWNOWAZONE

Chwila nieuwagi czy tez btedny zatadunek maszyny prowadzié
moga do powaznych konsekwencji. Segmentowa konstrukgcja li-
stew umozliwia z reguty ich naprawe. Uszkodzone czy tez nie na-
dajace sie¢ do dalszej pracy segmenty mozna wymienic¢ i listwa
podporowa jest znowu jak nowa.

uszkodzenie naprawione

TAKZE WERSJE WEGLIKOWE | CERAMICZNE (SisN,, SiC)

Listwy podporowe przelotowe i ksztattowe w wersji weglikowej i ce- W ten sposéb spektrum zastosowania rozszerza sig migedzy innymi o
ramicznej o najwyzszych wymaganiach i doktadnosciach oferowane s3  przemyst spozywczy.

rowniez w firmie DR. KAISER.

DR: [KAWSER
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PODPORY STALE, LUNETY

PODPORY STALE, LUNETY

Za pomoca podpdr statych (lunet) popiera sie dtugie i cienkie detale aby podczas
obrdbki nie wyginaty sie. W przeciwienstwie do biatych metali, brazu, pertinaksu
czy tez specjalnych tworzyw PKD jest wydajniejszy i technologicznie uzasadnio-
ny do uzycia W produkeji watéw korbowych, watkéw rozrzadu, czy tez zaworéw
silnikowych lub tloczysk: lunety stosowane sg w wielu obszarach produkeyjnych.

SAMOCENTRUJACE
PODPORY STALE

W przypadku utrudnionego montazu statych podpér mozliwe zastosowanie jest
ich samocentrujacych sie jednoosiowych wersji (wahadtowe podpory state). Po-
przez zawieszenie typu gimbala te samooustawcze podpory state typu PKD
DR. KAISER umozliwiaja automatyczne ustawienie do powierzchni kontaktu z de-
talem w dwdch osiach. W ten sposéb uzyskiwany jest optymalna powierzchnia
kontaktu podpor statych z detalem bez zbednego ustawienia detalu.

TRWALOSC | JAKOSC DETALI
DZIEKI ZASTOSOWANIU
DIAMENTU

W przypadku precyzyjnych obrébek takich jak szlifo-
wanie, honowanie czy tez polerowanie elementy ob-
rabiane musza by¢ podpierane, utrzymywane, wzgled-
nie prowadzone w celu przeniesienia sit panujgcych w
procesie lub tez ominiecia odksztatcenia ze wzgledu
na witasng mase. W obszarze najwyzszej precyzji re-
alizowane jest to poprzez stabilne pryzmy, stopy sli-
zgowe, kty centrujace lub lunety, ich zuzycie natomiast
wptywa negatywnie na stabilno$¢ procesu.

Podczas obrébki elementy podpér tra i wycieraja
opierajace sie na nich detale wptywajac tym samym na
jako$¢ ich powierzchni. W takim przypadku niskie war-
tosci tarcia oraz wysoka odpornos¢ na Scieranie sa jak
najbardziej pozadane, idealne zadanie dla diamentu.




DIAMENT PKD PRAWIE
NIESCIERALNY

Wszyscy poszukuja narzedzi najlepiej ,wiecznych”.

PKD to materiat, ktéry potwierdza sie w wielu zastoso-
waniach. Zwifaszcza precyzyjne podpory detali pokryte
diamentem PKD s3 znacznie trwalsze niz weglikowe i do-
starczajg wiele innych zalet. Obok dugiej zywotnosci niski
wspotezynnik tarcia pomiedzy diamentem PKD i stalg pro-
wadzi do uzyskania wysokich doktadnosci przy szlifowaniu
detali podpartych czy tez przesuwanych. W ten sposéb
wyzsze koszty materiatowe jak i wykonania sa szybciej wy-
rownywane wzgledem narzedzi z weglika. Wada PKD na-
tomiast jest dtuzszy okres dopasowania sie do procesu, ze
wzgledu na jego twardo$¢. Z tego wzgledu detale majace
kontakt z pryzmami czy tez lunetami moga posiadac deli-
katne przebarwienia w strefie styku, ze wzgledu na mata
powierzchnie wspdtpracy. W takim przypadku DR.KAISER
ma alternatywe dla diamentu PKD w postaci polikrystalicz-
nego PCBN dla wszelakich podpér. Polikrystaliczny PCBN
jest znacznie odporniejszy na $cieranie niz weglik ale dopa-
sowuje sie do procesu znacznie szybciej niz PKD.

PRYZMY

PRYZMY | STOPY
SLIZGOWE

W celu przytrzymania w okreslonym po-
tozeniu, podczas obrébki diugich detali
o ksztattach cylindrycznych i symetrycz-
nych takich jak iglice dysz, zawory, prety
uzywa sie réznych wykonan pryzm. W
branzy tozysk tocznych okresla sie takie
elementy stopami $lizgowymi. Krétkie
detale (panewki tozysk) napedzane sa
przy pomocy uchwytéw magnetycznych
oraz zabierakow.

45
s
23 |




KLY CENTRUJACE

NAJWYZSZA PRECYZJA:

DZIEKI DIAMENTOWI

Wysoce precyzyjna obrébka skomplikowanych detali
rotacyjnych i symetrycznych odbywa sie czesto po-
przez ich umieszczenie pomiedzy ktami. Kty zabieraja-
ce, ze wzgledu na dynamike potozenia, nie sa w stanie
zapewnic¢ wiekszej doktadnosci niz 1 pm. W przypadku
najbardziej precyzyjnych zastosowan podczas obrébki
stosuje sie dlatego wyfacznie kty state. Sity panujace
W procesie przenoszone s wowczas bezposrednio
poprzez detal na kly — wykonane zwykle z weglika.
W wielu zastosowaniach powierzchnia styku wynosi
jedynie kilka dziesigtych milimetra, stad generowane
wysokie warto$ci naprezen prowadza do powstania
duzych sit tarcia, a co za tym idzie szybko postepuja-
cego Scierania sie.

Najwyzsza doktadnosé - w szczegdlnosci przy dtugo-
trwatym uzyciu — mozna osiggna¢ jedynie stosujac kty
wykonane z diamentu PKD: niskie tarcie w kontakcie
ze stalg wptywa pozytywnie na powtarzalno$¢ procesu
oraz polepsza doktadnosci btedu ksztattu obrabiane-
go detalu.

W CALOSCI CZY
W SEGMENTACH

Mate kty zenskie do 36 mm srednicy wykonywane sa w
catosci. Wigksze $rednice wykonywane sg w segmen-
tach.

SZCZEGOLNE

KtY CENTRUJACE

W przypadku detali o duzych $rednicach -
elastycznie i doktadnie:

Nakietek w detalu pozwala na doktadne
zamocowanie i obrdbke wychodzacg poza
obszar mocowania. Dzieki niskiemu wspdt-
czynnikowi tarcia pomiedzy diamentem a
stala mozliwe sa do osiagniecia najwyzsze
doktadnosci.

Sciernica

Napedzany
detal

Kiet staty

Kiet staty zenski

KtY ZENSKIE

Niezbedne do dtugich czesci takich jak iglice
dysz.

Z najwyzsza precyzjg wydrazony kiet zenski
stozka o okragtosci < 0,5 pm na jego po-
wierzchni wewnetrznej. Czesci o Scietych
krawedziach mozna poddawaé precyzyjnej
obrébce na ich obwodzie.

Pierscien

Ras centujacy PKD

—|[ 0,002 f
0,0005 —

[O]
|~ 0.002]A]

Napedzany
detal

Kiet staty

WYKONANIA KkOW

Diugie, cienkie, wielostopniowe elementy
czy tez obrébka powierzchni krancowych
(np. iglica dyszy):

Szczegdlne rozwigzania dla najwyzszych wy-
magan w wykonaniu z diamentu PKD lub we-
glika sa specjalnoscia firmy DR. KAISER.

Sciernica Pierscien

Napedzany detal
(iglica dyszy)

centujacy PKD



NARZEDZIA POMIAROWE

POMIAR | KONTROLA:
SPECJALNOSC DIAMENTU

Niezaleznie od otoczenia pracy, czy to w czystym po-
mieszczeniu laboratoryjnym, czy na maszynie, systemy
pomiarowe musza zapewniaé precyzyjng prace w dhu-
gim okresie czasu, co wymaga zastosowanie trwatych
odpornych na $cieranie koncéwek. Takze tutaj diament
jest idealnym materiatem.

Niezaleznie od typu diamentu PKD, czy tez CVD pro-
dukeyjne ,know-how” firmy DR. KAISER umozliwia sze-
rokie zastosowanie w obszarze techniki pomiarowe;j i
kontrolne;.

CZYTANIE WSPOLRZEDNYCH

Niektérzy producenci maszyn w celu doktadnego okre-
$lenia pofozenia detalu czy tez okreslenia wielkosci $red-
nicy $ciernicy w maszynie stosuja specjalne narzedzia
pomiarowe. W wielu przypadkach weglik nie jest wystar-
czajgco odporny na $cieranie. Do pomiaru obracajacych
sie $ciernic czy tez rolek diamentowych nadaja sie wia-
$nie narzedzia pomiarowe wykonane z diamentu PKD
czy tez CVDD. Zapytajcie naszych ekspertow.

PRZYKEADY INDYWIDUALNYCH ZADAN POMIAROWYCH
Wat korbowy — pomiar dewiacji Pomiar aktywny otworéw Watek rozrzadu - pomiar konturu

Pomiar konturu

H\\

PKD

PKD

Koncéwka pomia-
rowa

Pomiar
okragtosci




ZABIERAKI | CHWYTAKI

L)

ELASTYCZNE POPRZEZ POKRYCIE DIA- ZABIERAKI WZMOCNIONE
MENTEM W SPOIWIE GALWANICZNYM PKD

Zastosowanie pokrytych galwanicznie diamentowych zabierakéw moz- Materiat PKD dzieki wysokiej odpornosci na $cieranie i bardzo
liwe jest rowniez w przypadku skomplikowanych geometrii detali, cha- drobnej strukturze stanowi idealne rozwiazanie do budowy wy-
rakteryzuje sie dobrg powierzchnia zabierania odporna na $cieranie. jatkowo precyzyjnych zabierakdéw. Geometryczna doktadnos$é PKD
Szeroki wybér dostepnych ziarnisto- pozostaje w dtugim okresie nie-
$ci umozliwia precyzyjny dobér chro- ¢ Diamentowe pokrycie zmienna, w ten sposéb umozliwia-
powatosci do konkretnego przypad-  zabieraka galwaniczne jac bardzo precyzyjne zabieranie
ku zastosowania. Poprzez mozliwosc Grubosé warstwy PKD detalu. Powtarzalno$¢ procesu w

stosunku do weglik owego rozwia-
zania jest ponad 50 krotnie wyzsza.
Elementy montazowe i obstugowe
wzmocnione PKD osiagaja dokfad-
no$¢ mierzong w mikrometrach.
Drobnoziarnista  struktura PKD
oraz odpowiednia obrébka umoz-
liwiajg uzyskanie chropowatosci
w przedziale Rz=2...8 pm. W ten
sposob wykonana powierzchnia
zapewnia wysoka zdolnos$¢ do za-
bierania jednoczesnie nie powo-
dujac uszkodzenia powierzchni de-
talu. Przeszlifowane powierzchnie
oferowane sa réwniez. Dodatkowa
zaletg PKD jest jego odporno$é

ponownego pokrycia nieuszkodzo-
nych rdzeni, narzedzia galwaniczne sa
bardzo ekonomicznym rozwigzaniem
w stosunku do wykonania nowych. W
ten sposéb skomplikowane rdzenie,
czesto hartowane, moga by¢ ponow-
nie pokrywane wiele razy. Pokrycie
diamentowe w spoiwie niklowym jest
odporne chemicznie i oferuje diugi
okres uzytkowania.

chemiczna.
. : Pokrycie PKD
Typ Pokrycie galwaniczne b
Smi?wif):/::waiz; D35 D426 Grubos¢ warstwy DOKELADNIE - PEWNIE - TRWALE

Dostepnos¢ detali o bardzo gtadkiej albo tez agresywnej po-
Dokfadnos¢ | 0,015-0,02 mm | 0,015-0,02 mm 0,002 mm wierzchni stanowi specjalne wyzwanie dla zabierakéw. Wysokiej
jakosci dopasowane do procesu pokrycie diamentem chwytakéw,

Chropowatos ~Rz 40 ym ~Rz120 ym Rz 2-8 pm podpdr, prowadnic, itp., itd. zwigksza site zabierania. Rozwiaza-
o Trwatoéé o Trwaltodé nie to zmniejsza Scieralno$¢, mocujac przy tym detal pewnie i bez
¢ Mozliwo$é ponownego | Wysoka doktadnosé uszkodzen.

Zalety . . .

pokrycia e Odpornosé chemi-

o Ekonomia czna




NOZE PKD

®

NOZE PKD DO
GRANULATOROW

Od dziesigtek lat DR.KAISER obrania diamenty réznych
typdw i oferuje tym samym duze doswiadczenie oraz
Jknow-how" w zastosowaniu segmentowym elementéw PKD.
W stosunku do nozy weglikowych rozwiazanie PKD oferuje
wielokrotnie dtuzsza trwato$¢ co pozwala na ich szybka amor-
tyzacje. Noze PKD DR. KAISER wykorzystywane sa do ciecia
pasmowego i wodnego tworzyw sztucznych z wypetniaczami
jak i bez, wzmocnionych wtéknami lub tez nie na réznych ma-
szynach. Noze wzmocnione PKD sa dla wielu producentéw
granulatoréw przyszto$cia techniczng i ekonomiczna.

TECHNOLOGIA | EKONOMIA

Udziat cigzko granulowanych tworzyw sztucznych wzrasta we
wszystkich dziatach produkcyjnych. Dodatki i widkna wyste- Trwatosé
pujace w granulacie bardzo zalepiaja noze do granulatoréw
skracajac ich zywotnosé. PKD w stosunku do weglika jest
okoto 2 razy twardszy co prowadzi do wydtuzenia trwatosci
nozy 30-krotnie i wigcej. Obrébka PKD jest droga i wymaga
dhuzszego naktadu czasu. Mimo to daje wiele korzysci z jego
zastosowania w stosunku do HSS czy tez weglika, takich jak:

* wysoka trwato$¢ w stosunku do konwencjonalnych nozy

¢ oszczedno$¢ przezbrojen przez diuzsze zastosowanie

* zmniejszenie ilosci odpaddw

¢ wieksze wykorzystanie maszyny

* odcigzenie utrzymania ruchu

Cena

Twardosé

HSS Weglik PKD
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OBROBKA PKD LUB CVDD

LISTWY PKD DO OBROBKI
UZEBIENIA

W obrébce uzebienia obciggacze DR. KAISER majg swoja
ugruntowana pozycje. Aby szybko i pewnie obciggnaé $li-
macznice do wielkosci $rednicy 450 mm wykorzystywane
sa listwy PKD.

PLYTKI OBCIAGACZA

Od lat doceniana technika obciggania ptytkami PKD albo
CVDD. Narzedzia te, dostepne z réznymi wielkociami
promieni, mocowane sa w uchwycie, ktdry za pomoca
ruchéw CNC kondycjonuje $ciernice. Prosciej sie nie da.
Zastosowanie diamentu CVD wydtuza ich zywotnos¢.




INNE GRUPY NASZYCH PRODUKTOW

SYSTEMY OBCIAGACZY @
WSZYSTKO ZALEZY OD NAPEDU

Dopasowany naped to nie tylko pewnos¢ procesu ale takze warto$cé
chropowatosci na obrabianym detalu. Systemy obciggaczy projek-
towane i dopasowane sa do rolek formujacych lub tez profilowych.
Systemy te, przy prawidtowo dobranej mocy i najwyzszej dynamicz-
nej sztywnosci, moga by¢ wyposazone i skonfigurowane w dopa-
sowane do procesu systemy czujnikdw rotacyjnych. Wartosci bicia,
state obroty, regulacja obrotéw, kontrola temperatury i rozpoznanie
strefy styku to mozliwosci w jakie system ten moze by¢ wyposazony.
Nasi eksperci chetnie Panstwu pomoga w doborze i wyposazeniu
tego systemu do Panstwa procesu.

OBCIAGACZE
DO WSZYSTKICH ZADAN

Rolki formujace sterowane CNC czy tez profilowe do obciggania
winowego: DR. KAISER oferuje wtasne narzedzia kondycjonujace
do prawie wszystkich zastosowan. Poprzez zastosowanie réznego
typu diamentéw (syntetycznych lub naturalnych, utozonych sto-
chastycznie czy tez recznie) w potaczeniu z odpornymi na $ciera-
nie spoiwami spiekanymi i galwanicznymi w technice pozytywo-
wej i negatywowej narzedzia moga by¢ doktadnie dopasowane
do Panstwa procesu. Zastosowanie obejmuje $ciernice konwen-
cjonalne korundowe lub SiC jak i diamentowe i CBN-owe w spo-
iwie ceramicznym. W produkcji prototypdw, mato i wielkoseryjnej
DR. KAISER DIAMANTWERKZEUGE stosowane sg wszedzie.

SCIERNICE
DO PRECYJNEGO SZLIFOWANIA

CBN w spoiwie ceramicznym uczynit w ostatnich latach obrdbke
stali jeszcze bardziej wydajna. Do precyzyjnej obrébki metali nieze-
laznych $ciernice diamentowe w spoiwie ceramicznym oferujg naj-
lepsze wyniki. Niezaleznie czy szlifowanie bardzo wydajne czy tez
o KASER precyzyjne, spoiwa ceramiczne DR. KAISER umozliwiajg optymalne
“3\}\ 200/1 wykorzystanie super twardych materiatéw w procesie.

QR KAOSER
3K 19941
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WSZYSTKO W
JEDNYM MIEJSCU:

NASZE PRODUKTY

ROLKI FORMUJACE
ROLKI PROFILOWE

OBCIAGACZE STOJACE

TECHNOLOGIA DIAMENTOW CVD

SYSTEMY OBCIAGACZY DO CERAMICZNYCH
SCIERNIC DIAMENTOWYCH | CBN

OBCIAGACZE DO OBROBKI UZEBIENIA

SYSTEMY WRZECION DO OBCIAGANIA

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN

NARZEDZIA PKD | PCBN

KOMPONENTY OCHRONY PRZED

z

SCIERANIEM DIAMENT CVD | PKD

DZIAL TECHNICZNY

SEMINARIA | DALSZE KSZTALCENIE
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DR. KAISER DIAMANTWERKZEUGE
GmbH & Co. KG

Am Wasserturm 33 G - 29223 Celle

Germany - Tel. +49 5141 9386 0

info@drkaiser.de - www.drkaiser.de

DRe KAPSER

precyzja przez diament

DR. KAISER POLSKA

ul. Lubiatowska 265A - 75-668 Koszalin
Polska - adam.diaczuk@drkaiser.com.pl
www.drkaiser.de/pl - Tel. +48 503 136638
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